MATERIAL DATA SHEET Z_ABS®

Material Data Sheet: Z-ABS

Mechanical Properties Test Method English

DIN ENISO 527-2

Modut Younga (ASTM D638) 2671 067 psi 1,80 GPa
N eiagonie. 7 ASTM D538 5511 ps 38 MPo
e
Udarnosci prébek z kar- PN-ENISO 179-1: )
bern metoda Charpy'ego 2004/A1:2006 3,8 ft-Ib/in? 8 kd/m?
(ASTM 6110-1)
. PN-EN ISO 2039-1
Twardos¢ Rockwella (ASTM D785) 109
Obciqunie przy PN-EN ISO 2039-1 49N
pomiarze twardosci (ASTM D785)
Temperatura topienia do druku 3D* 482 -500 F 250 -260°C
Temperatura zeszklenia 257 F 125°C
Temperatura mieknienia 234F 112 °C
Rozszerzalnos¢ cieplna Minimalna
Zapach Niemal bezzapachowy
Rozpuszczalnosd Nierozpuszczalny w wodzie
Zagrozenia Produkt nie stwarza zagrozenia podczas pracy

Informacje zawarte w dokumencie sg przeznaczone do celdw informacyjnych i poréwnawczych. Nie nalezy ich
wykorzystywad do specyfikaciji projektu lub oceny jakosci. Koncowa wydajnosé wykorzystanego materiatu moze sie
réznic (+/-) ze wzgledu na konstrukcje elementu, jego przeznaczenie, warunki badawcze etc. Rzeczywiste wartosci
bedq réznity sie w zaleznosci od warunkdw druku. Testowane elementy o grubosci O,2mm powstaty na Zortrax M200.
Specyfikacja produktu moze sie zmienic¢ bez uprzedzenia.

Przedstawiona charakterystyka materiatu moze rézni¢ sie w zaleznoéci od zastosowania, warunkdw otoczenia

i przeznaczenia. Kazdy uzytkownik jest odpowiedzialny za uzywanie materiatdw Zortrax zgodnie z zasadami
bezpieczenstwa, ich przeznaczeniem oraz prawem, jak réwniez za zgodne z prawem i regulacjq srodowiskowq
utylizowanie materiatéw. Zortrax nie udziela zadnych gwarancji, wyraznych czy domniemanych, co jednak nie wytqcza
gwarancji handlowej, przydatnosci do okreslonego zastosowania.

* Ze wzgledu na amorficzng nature, materiat nie wskazuje rzeczywistego punktu topnienia.
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Sprawozdanie

Dostarczone przez Zleceniodawce elementy wykonane z tworzyw sztucznych poddano badaniom
wytrzymatosciowym w prébie statycznego rozciggania, przeprowadzono badania udarnosci metodg Charpy’'ego

oraz przeprowadzono badania twardosci metodq Brinela.
1. Badania wytrzymatosciowe

Badania wykonano zgodnie z normg DIN EN ISO 527-2. Stosowano prébki w ksztatcie wiosetek przedstawionych na
rys. 1. Do badar stosowano maszyne wytrzymatosciowq INSTRON model 4481 (produkcji UK). Badania prowadzono
w temperaturze pokojowej. Prébki rozciggano z szybkoscig 50 mm/min. Wyniki badar zestawiono w tabeli 1,
szczegdtowe wyniki umieszczono w aneksie.
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Rys. 1. Ksztatt wiosetek stosowanych w prébie rozciggania

Wytrzymatosé Umowna grani-
na rozcigganie ca plastycznosci
[MPa] [MPa]

PROBKA 564,69 £ 12 15,28+0,43 7,83+0,69 14,11 £ 2,11 17,27 £ 3,45

Modut Younga

L Naprezenie Wydtuzenie przy
P- [MPal] zrywajgce [MPa] | zerwaniu [%]

Tabela 1. Wyniki badan oznaczone w prébie statycznego rozciggania
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2. Badania udarnosci metodq Charpy’ego

Badanie wykonano zgodnie z normg PN-EN ISO 179-1:2004/A1:2006 (,, Tworzywa sztuczne: Oznaczanie udarnosci
metodg Charpy'ego - Czeséc 1 Nieinstrumentalne badanie udarnosci”). Na rys. 2 przedstawiono prébke z nacietym
karbem oraz sposdb uderzenia mtota. Badanie zostato wykonane za pomocq mtoda udarowego firmy Instron PW-5.

Rys. 2. Ksztatt wiosetek stosowanych w prébie rozciggania

Za wynik przyjeto srednig 10 obliczonych udarnosci, przy czym liczqg sie réwniez, w ktérych prébka zostata ztamana,
ale obie czescitgczy jeszcze cienka warstwa materiatu. Udarnos¢ obliczono ze wzoru:

A

k
= — 102, kd/m?
< bt K/

a

gdzie: an - energia udaru zuzyta na ztamanie probki, kJ; b, t - grubos¢ o szerokosé probki, mm; tk — grubosé probki
pod karbem, mm

Wyniki badania udarnosci metodg Charpy’ego zestawiono w tabeli 2.

Prébka Udarnosci prébek z karbem metoda Charpy‘ego
[kJ/m?]

PROBKA 798+ 1,03

Tabela 2. Udarnos¢ prébek z karbem
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3. Badanie twardosci metodqg wciskania kulki

Badanie wykonano zgodnie normg PN-EN ISO 2039-1 , Tworzywa sztuczne - Oznaczanie twardosci — Czesé
1: Metoda wciskania kulki”, na twardosciomerzu KB Pruftechnik. Za wynik przyjeto $rednig 10 pomiardw. Wynik
zestawiono w tabeli 3.

PROBKA 20,45+ 1,15
Tabela 3. Tardos¢ préobek
Zortrax S.A. Kontakt Zortrax S.A. Spétka wpisana do rejestru przedsiebiorcéw
Wyszynskiego 1/219 Biuro: office@zortrax.com Krajowego Rejestru Sgdowego prowadzonego przez Sqd
10-457 Olsztyn, Polska Sklep: sales@zortrax.com Rejonowy w Olsztynie, VIl Wydziat Gospodarczy Krajowego
NIP: 7393864289 Support: support@zortrax.com Rejestru Sgdowego pod numerem KRS 0000564079; o kapitale
REGON: 281551179 zaktadowym w wysokosci 6 962 500 PLN, optaconym w catosci.

©2015, Zortrax S.A. Wszelkie prawa zastrzezone. Wszelkie nazwy handlowe, loga i znaki towarowe wyswietlane na niniejszej witrynie

podlegajq ochronie prawnej na mocy ustawy.
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